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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Geréat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.

Die verschiebbaren Anschlagschienen missen fiir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Ségekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.

Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auBen geschoben und festge-
schraubt werden!

Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte Anschlagschiene nach auBen geschoben und fest-
geschraubt werden!

Fir 90° - Kappschnitte missen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!




Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit lhnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

A\ Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

Lasermodul niemals &ffnen.

Es ist nicht erlaubt Verdnderungen am Laser

vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller ubernimmt keine Haftung fir
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Handgriff

Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Ségewellensperre
Sé&geblattschutz beweglich
Séageblatt

Spannvorrichtung

zusatzliche StandfiiBe

10. Werkstlickauflage

11. feststehende Anschlagschiene
12. Tischeinlage

13. verstellbarer Standfuss

14. Feststellschraube

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Feststellschraube

22. Spanefangsack

28. Zugflihrung

24. Feststellschraube fur Zugfuhrung
25. Sicherungsbolzen

26. Feststellschraube fur Werkstlckauflage
27. Randelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
28. Anschlag fiir Schnitttiefenbegrenzung
29. Justierschraube

30. Justierschraube

31. Flanschschraube

32. AuBenflansch

33. Knopf

34. bewegliche Anschlagschiene
35. Laser

36. ausklappbarer Standbligel

37. Ein/ Ausschalter Laser

38. Transportgriff
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2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)

2 x Werkstlckauflage (10)
Spéanefangsack (22)
Inbusschlissel (c,d)
zusatzliche StandfliBe (9)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stdrungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:
Berilihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.
Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)



Rickschlag von Werkstlicken und Werkstick-
teilen.

Sé&geblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:.........c..ccceenee 230V ~ 50Hz
Leistung: ............... 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Leerlaufdrehzahl ng:.......c.cccoovneinnnnn. 5000 min
Hartmetallsageblatt:........... 2210x230x2,8mm
Anzahl der Z&hne:..........cocevviieeiieeeeeee e 48
Schwenkbereich: .........cccoceeveene -45° / 0°/ +45°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Ségebreite bei 90°: .......ccccvveiieenen. 310 x 62 mm
Ségebreite bei 45°: ..., 210 x 62 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 210 x 36 mm

GeWICht: ..o ca.11kg
Laserklasse:.........ccocovvvieiiiiiiiiie e 2
Wellenlange Laser: ........cccoeveeeeiiieninieenn. 650 nm
Leistung Laser: .......cccoceeviveeiiiieeeiiieeeies <1mwW

Die Einschaltdauer S2 5 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
(1800 W) nur fur die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (5 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wiirde er sich unzuléssig erwar-
men. Wahrend der Pause kihlt sich der Motor
wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Gefahr!

Gerédusch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 93 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .........cccveuvnee. 104 dB(A)
Unsicherheit K, ......coooviviinieiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,44 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen tiber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uiber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.



5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Alilgemein
Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.
Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.
Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.
Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.
Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage montieren (Bild 1-5)
Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte Winkelmaf der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.
Durch leichtes Drucken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den
Sicherungsbolzen (25) um 90° bevor sie ihn
loslassen, damit die Sage entriegelt bleibt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.
Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden S&getisch
(18) montiert werden.
Feststellschrauben fiir Werkstuckauflage (26)
l6sen.
Werkstlckauflage (10) am feststehenden
Sé&getisch (18) montieren, entsprechende
Feststellschraube (26) anziehen (Bild 4).
Die zweite Werkstlckauflage (10) auf der ge-

genlberliegenden Seite der Sdge montieren
und mit der entsprechenden Feststellschrau-
be (26) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I16sen der
Feststellschraube (21), nach links auf max.
45° geneigt werden.

Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wabhrleisten verstellen Sie den einstellbaren
Standfuf3 (13), durch Drehung so, dass die
Séage waagerecht und stabil steht.
Schrauben Sie die zusatzlichen StandfiBe
(9) an den FiiBen des feststehenden Sageti-
sches (18) fest.

Klappen sie den Standbugel (36) nach hinten
aus, bis er einrastet.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Bild 7-8)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforder-
lich, Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschrauben-
dreher I6sen, auf 0°-Position der Skala (19)
setzen und Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Bild 1, 6, 7, 9)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Ségeblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.



5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)
Lésen die Feststellschraube (21).
Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)
Nach Ziehen des Knopfes (33) kann der Ma-
schinenkopf stufenlos bzw. auch in verschie-
denen Raststellungen geneigt werden.
Winkel nach links: 0-45°
Winkel nach rechts: 0-45°
Feststellschraube (21) wieder festziehen

5.6 Einstellung der beweglichen Anschlag-
schienen (Bild 1, 10-14)
Vorsicht! Diese Sage ist mit beweglichen
Anschlagschienen (34) ausgestattet, die an
der feststehenden Anschlagschiene (11) ver-
schraubt sind.
Fur Winkel- bzw. Gehrungsschnitte missen
die beweglichen Anschlagschienen einge-
stellt werden, um eine Kollision mit dem S&-
geblatt zu vermeiden.
Bei Gehrungs- bzw. Winkelschnitten nach
links muss die linke Anschlagschiene nach
auBen verschoben werden. Bei Winkelschnit-
ten nach rechts muss die rechte Anschlag-
schiene nach auBBen verschoben werden.
Offnen Sie die Feststellschrauben der beweg-
lichen Anschlagschienen und ziehen Sie die
Schienen soweit zurlick, dass eine Kollision
mit dem Sageblatt ausgeschlossen ist. Zie-
hen Sie vor jedem Schnitt die Feststellschrau-
ben der Anschlagschienen wieder an.
Bei Gehrungsschnitten und Doppelgeh-
rungsschnitten mit nach rechts geneigtem
Séagekopf muss die rechte Anschlagschiene
komplett abgenommen werden. Achtung!
In diesem Fall verringert sich die maximal
erlaubte Werkstuickhéhe (s. 4. Technische Da-
ten).
Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die bewegliche Anschlagschiene wieder am
Gerét.
Die Anschlagschienen missen stets beim
Gerat verbleiben. Eine entfernte Anschlag-
schiene geféhrdet die Betriebssicherheit des
Gerétes.

6. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-
funktion der Sage mit der Feststellschraube flr
Zugflhrung (24) in der hinteren Position fixiert
werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm
liegen, muss darauf geachtet werden, dass die
Feststellschraube flr Zugfiihrung (24) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.
Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.
Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)
Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).
Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.
Entriegelungshebel (3) driicken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.
Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.
Bei fixierter Zugfiihrung (23): Maschinenkopf
(4) mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.
Bei nicht fixierter Zugfuhrung (23): Maschi-
nenkopf (4) nach ganz vorne ziehen und
dann mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und
mit leichtem Druck ganz nach unten absen-
ken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméBig ganz nach hinten schieben, bis
das Sageblatt (7) das Werkstlck vollstandig
durchschnitten hat.
Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.



6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefuhrt werden.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte Winkelmaf der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°

(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-
beitsflache ausgefiihrt werden.

Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch

0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-
beitsflache ausgefiihrt werden, mit gleichzeitiger
Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene
von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts
(Doppelgehrungsschnitt).

Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegenuberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe

hierzu auch Punkt 6.2).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-

fuhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Randelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.
Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fir Spane
ausgestattet.

Der Spéanesack (22) kann Uiber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 16-18)

Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes

Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(8) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zugéanglich wird.

Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Inbusschlissel (d) auf die Flansch-
schraube (31). Nach max. einer Umdrehung
rastet die Sagewellensperre (5) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.
Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBBenflansch
(32) ab.

Das Sé&geblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.



die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

Achtung! Nach jedem Sé&geblattwechsel prii-
fen, ob das S&geblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sé&geblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3)
Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln
Entriegelungshebel (3) betétigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.
Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfiihrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.
Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).
Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,,0“.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prufen. Gefahr! Die Kohleblrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

I .
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

ergebnis empfehlen wir

3 hochwertiges Zubehér von
Bkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu



9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fahrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
far Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.



Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

Das Produkt erfullt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

Das Gerat kann bei unglnstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
flhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Gberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Rucksprache mit Ihrem Energieversorgungs-
unternehmen, daB |hr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfullt.



Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméfBen oder natlrlichen
Verschleif3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebursten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sé&geblatt

Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.



Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kéufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Gerat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdrpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder firr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Geréat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Inrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info

b Garantieabwicklung

"
)
-

Produktinfos Downloads

a4
A .f |sc
I

Zubehor

Reparatur

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Neplexoueva

1. Ynodei&elg aopaAeiag

2. Meprypadr| TG GUCKEUNG Kal cuprapadiddpeva

3. Zwom xprion

4. Texvikd XapaKTnploTika

5. Tpwv N B€0n oe Aettoupyia

6. Aeroupyia

7. AVTIKATAOTAON TOU aywyou oUVSEONG E TO SIKTUO

8. Kabaplopdg, ouvrpnon Kat mapayyeAia avtaAAaKTIKWV
9. AidBeon oTa anoppippaTa Kat EMAavayPnotloToino”n

10. ®vAagn
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®

Kivsuvog! Na t peiwon tou kivdUvou Tpavpatiopov diapdaote tnv Odnyia xpriong

®

Mpoooxn)! Na xpnoiuormoleite wroaomideq. H enidpaon Tou BopURou propei va TPoKaAETeL TNV
AMWAELQ TNG AKONG.

@

Mpoooxn)! Na xpnotoroleite paoka mpootaciag and okovn. Katd v enegepyaaia EUAou Kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeieTal 1) dnpiovpyia emBAaBoUg yla Tnv vyeia okovng. Aev emutpénetat n
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

Mpocoxn! Na popdte oMwWOodTMOTE MPOCTATEUTIKA YUaALd. OL oTiivOripeg TIou SnjoupyouvTal
KOTA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevoovI{OEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAETOUV
AmWAELA TNG 6paoNg.

®

Mpoooxn)! Kivéuvog Tpavpatiopou! Mnv Balete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

IO V| e N 14 Q
el ROV L

Mpoeidomoinon! O petatomi{opevol odnyoi eival oTepewévol e Bideg AAAeV.

Ol petatomi{opevol 08nyoi TIPETEL YA YWVIOOTEG TOUES (KEPAAT TIPLOVIOU [E KAIOT) 1) TIEPLOTPEDOUEVO
nidyko epyaciaqg pe puBULoN ywviag) va otepewbouv otnv eEwTepikr) BEon.

>€ TOUEG 45° TPOG APLOTEPA TIPETIEL VA OTIPWXTEL 0 ApLoTEPOG 08NYOG TIPOG Ta €W Kat va Bowoei!

>€ TOUEG 45° Tpog Se&1a TIPETIEL va aTtpw)TEL 0 SeELOG 08MNYOG TIPOG Ta E§w Kat va BLowoei!

lMa Topég 90° mpérel ot 0dnyoi va Bidwbouv oTnv ecwTePLKN BE0M!
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Kivsuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKELWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal
va Aapfdavovtat oplopéva pETpa aodaeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYo auTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieq xpriong / Ynodeielg aodpaAeiag.

DUAAETE TIG KAAA YLa Va EXETE TIG TIANPOdOpPIES

ndvta otn S1dbeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi kat auTteég

T1g Odnyieg xpriong / Ynodeikelg aodaAeiag. Agv

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuyxnipata
1 BAGBEeG TIOU odeilovTaL GE N TAPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpnong kat Twv Yrodei&ewyv
aocpaAeiag.

1. Yodei&eig acpalieiag

Oa Bpeite TIq avdAoyeg untodeielg aodpaieiag
OTO €MmouVvanTopevo PBALApLo!

Kivsuvog!

Awapaote 0Aeg TIg Yrodei&elg acpaleiag
Kkat Tig 08nyieq. Eav dev akoAoubrioete

TS Yrodeifelg aodaieia kat tig Odnyieg dev
amnokAgiovtal nAektpomAngia, Mupkayld kavn
ooBapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeg TIG Yriodei&elg aocpaieaig kat TIg
Odnyieg yia 1o pEAAOV.

E181k€q uttodei&elg yia to Aéwlep
/A Npocoxn! AktivoBohia Aéilep
Mn kottadete otnv aktiva
Katnyopia A&ilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Mn kottadete Aueoa otnv dladpour) TG
aktivag.

Mn teivete TV aktiva A€llep MOTE o€
avtavakAovoeg eTidAVELES, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XapunAng
loxXU0G Urpopei va TpokaA€ael BAAReG oTa
parta.

Mpoooxn - edv ekteAovvTal AAAEG anod
TIG peBGSOUG IOV avadEpovTal E5W,

Sev arokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
aKTivofoAia.

2.1
1.
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Moté punv avoiyeTe To LOVTOUA ToU A€Lep.
Aev grutpénovtal oL enepPAcelg Kat
TPOTIOTIOOELG OTO AEL(EP Yla TNV avgnon
g anodoor) Tou.

O kataokevaoTng dev avaiaufavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TIou odeilovTtal og un
mpnon Twv unodeifewv aodpaleiag.

. Neprypadn Tng cuoKeEUNG Kat

ouumnapadidopeva

Neprypadpn Tng ouckeung (k. 1-3)
XelpoAapn)

AlakémTng evepyoroinong/arnevepyoroinong
MoxAo6g aropavéaAwong

Kedpan punxavrig

Axivntoroinon agova mploviou

Kt rpootacia riplovoAduag

Aiokog

2VoTnua cVoOPIENG

MNpdobeta mddla

. ©¢on yla katepyaldUEVO AVTIKEEVO
. 2100epd TEPUQ

. 'EvBeto Ttaykou epyaciag

. PuBuilopevo nodi-fdaon

. Bida otepéwong

. Agiktng

. KAipaka

. Meplotpedopevog IAyKog

. Moévipog nélykog miploviou

. KAipaka

. Agiktng

. Bida aopdaiiong

. 2AK0G GUAAOYTIG POKAVISIWV

. 'EAEn

. Bida akwvnromoinong €A&Ng

. MmouAoviL acpdaAelag

. Bida akvnromnoinong yla erddvela

TOTIOBETNONG KATEPYALOLEVOU AVTIKELEVOU

. Bida-rtetaAovda yia 6plo fdboug Kotnig
. Tépua ya 6plo faboug Kotmg
. Bida pUBuiong

. Bida pUBuiong

. Bida pAavtlag

. E§wtepkn dpAavtda

. Koupri

. Kivnto téppa

. Néep

. AvadimAwvépevog Bpayiovag
. AlakoTTING evepyoroinong /

artevepyortoinong Aélep

. XelpoAapn petadopdg



2.2 Zupnapadidbopeva
Bdoel g eplypadniq Twv cupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUHE va EAEYEETE TNV TANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPITWON EAAEIPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va amoTaveeite eviog
5 gPYACIUWY NUEPWV ATTO TNV NEPOUNvia
ayopdg oto Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng
etalpeiag pag n oto Katdotnua anod To omnoio
ayopdoarte T CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV THivaKa £yyUnong 0Toug 6pous
£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.
AvoiEte TN ouokevaoia kat Byaite
TIPOGEKTIKA T CUCKEUN).
ATIOHOKPUVTE TA UAIKA GUOKEVAOIOG
KaBwWwG Kal T CUCTAKATA TIPOCTATIAg TNG
ouokeuaoiag / HLeTapopag (EAvV UTIAPXOUV).
EAE€yETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOEVO.
EAgyEte T ouokeun kat Ta a§gooudp yla
evoexOeEVES (NULEG artd TN HeTadopd.
DuAd&te TN ouokeuaoia av yivetal pExpL v
apodo NG MPobeoudlg TNG Eyyunong.

Kivsuvog!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaoiag Sev gival
ravidla! Ta tadid dev emutpénetal va railouv
LE TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAAOTIKEG UEUBPAVES
Kat pikpoavTtikeipeval Yoiotatat kivéuvog
Kararoong kat acpugiag!

daAtoompiovo kal TIPLdVL KABETNG KOTING
2VoTtnua cUoPIENG (8)

2 x eripavela evanobeong katepyaldoUeVou
avTikeipgevou (10)

2AK0G CUAAOYNG POKAVISIWV (22)

KAeldi AAAev (c,d)

MNpbéobeta nédia (9)

MNpwTtdTtutieg Odnyieg xpriong

Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTt xpnon

To ¢paAtoormpiovo eEurnpetei 010 KOWILO EVAWY
KOl UAIKWV TIApOHoLwV pe To EUAo, avaloya pe
TO HEYEDOG TNG Unxavng. To TipLdvi Sev givat
KATAAANAO YLa KOWIO KAUGOEUAWV.

H pnxavn emrpénetatl va xpnotornonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopileTal. Kabe
TiEpav ToUTOU XPrion Sev avTamnokpievtal 6To
oKOTIO yla Tov otoio Tipoopiletal. Na BAAReg
TIou odeilovtal og TapdoLa Xprion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAVTOg gidoug eubuvetal o

XPNIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO ETIAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKN
N Blopnxavikn xenon. Aev avaiapBdvoupe
€yyunon og TepInTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Blopnxavia ) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

Erutpénetal pdvo n xprion mpLlovoAauwy
KATAAANAWYV yla TN pnxavr). AnayopeveTaln
Xpriomn SlaxwpLoTIKWYV SioKwv TTavTtog £idoug.

AvandomaoTo PHEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIIONG
eival kat n pnon Twv vnodeifewv aodpaAeiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
UTTOSEIEEIG XEIPLOOU OTNV 0dnyia Xpriong.
Ta dtopa Tou XelpiovTal Tn nxavr, TPETeL
va givat eEoIKeIWwPEVA [E TO XEPLOUO TNG
KaL va eVNUEPWOOUV Yla EVOEXOEVOUG
KivdUvoug. Mépav ToUTou va TnpouvTal
auoTnPd ot Slatagelg TPOANYNG ATUXNHATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong kat ot AAAOL YEVIKOI
KavOVES LATPIKTG EPYACIAG KAL TEXVIKNG
aoPAAELDG.
TpoToToINoELG OTN PNXAVT| ATTOKAEIOUV TNV
€uBUvn Tou KATaokevaoTr) arnod Ti§ {NULEG TToU
TIPOKUTITOUV aTto TN Xprion autr. Map oAn
Vv evoedelyeVN XPrion SV UTTOpoUV va
QTIOKAELOTOUV TEAEIWS OPLOPEVOL KivOUVOL.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng
pnxavng dev anokAeiovtal Ta eENg:
Emadn pe tnv mplovoAdua oTto akAAuTTo
THIMA TNG.
Eméppaon otnv Kivoupevn TipLovoAdua
(TPAUMATIONOG, KOWILO)
Ekodevdoviopog katepyalduevwy
QVTIKEWEVWV 1] TUNHATWV TOUG.
Opavon TPLoVoAduag.
Ekopevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BAA&RN Tng akong étav dev xpnoiuomnoleitat
N anartoUEVN WTOTPOOTACIA.
EmupAaBeiq yia Tnv vyeia eKTIOuTES OKOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.



4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoouevou

PEUHATOR .t 230V ~50Hz
IGXUG! e 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
Aerroupyia peEAQVTI NG v 5000 min™
Mplovodiokog pe GKANPO

HETAANOD: oo 2210x 2 30x2,8 mm
APIOHOG SOVTIWV: «.eeeeeeiieeiiee it 48
Medio MEPIOTPODNG: wvvvveverreeenne -45°/ 0°/ +45°
Kot umé ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° éwg 45°
Kot uno ywvia mipog ta de€ld: ......... 0° €wgq 45°
MAdtog mploviov og 90°: ................. 310 x 62 mm
MAdTog Tiploviov o 45°: ................. 210 x 62 mm

MAdTog mploviov oe 2 x 45°
(ATAR kot uTtd ywvia aplotepd) ..210 x 36 mm
MAdATog mploviov oe 2 x 45°
(AwtAny kot uTtd Ywvia Se&1d): ....... 210x 20 mm

BAPOG: it mep. 11 kg
KaTnyopia AEITEP ....veeneeeieeeiie e 2
MMKOG KUHATWY AETEP: «.nvevneeeiieeieeien 650 nm
1OXUG AEITEP: et <1mw

H diapkela evepyoroinong S2 5 Aemtd (oUvVTOUNn
AELTOUPYIa) ONUAiVEL TIWG O KIVNTHPAG e TNV
OVOMAOTIKY) TAon (1800 Watt) etutpémnetal va
XPNOooTomBei GuveX WG HOVO Yla TN SIapKela
TIou avadEpeTal TNV Tvakida pe ta otoweia (5
Aetttd). AladopeTikd Ba (eotabei uTIEPBOALKA.
Katd ) dtapKela Tou SIAAEIIATOG KPUWVEL

0 KIVNTT)pag Kat ETTAVEPXETAL OTNV APXIKT) TOU
Beppokpaaia.

Kivéuvog!

©dpupog Kat Sovnoelg

O1 Tyeg BopuBwyv Kat dovroewv dlamotTwonkav
ouudwva e to ripdturo EN 61029.

2T140UN NXNTIKNG THieoNg Lp A
ABEBAOTNTA K, oo
2TABUN NXNTIKAG oxvog L, .
ABEBAOTNTA K|y v

Na xpnotipormoleite nxonpootacia.
H enidpaomn BopuPou pmopei va €xet oav
GUVETIELO TNV ATIWAELA TNG OKONG.

JUVOAIKEG TIEQ TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SlAVUOUATWV TPV KateuBUVoewv) cUpPwWVaA pe
To mipoTuTo EN 61029.

Ekmourt) Sovrioewv a, = 2,44 m/s?
ABepadonta K = 1,5 m/s?

H avagepdpevn Tiun petadoong Sé6vnong
HEeTPNONKe BAcEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal prtopei va LeTaAnBei fi kal oe
€EQIPETIKEG TIEPITTWOELS VA KUUAIVETAL AVW TNG
avadePOEVNG TIUNG, avaAoya arod ToV TPOTIO
XPNIONG TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU.

H avagepdpuevn petadoon dov’ onewv propei
Va XPNoLoTomeel kat yia ouykplon pe dAAO
NAEKTPLKO EPYAAEIO.

H avagepdpevn Tiun petadoong Sé6vnong
Wropei emiong va xpnoloTom0ei kal yla apxikn
€KTiunon TG €kBeong.

MNeplopioTe TV dnpiovpyia Bopupovu kat TIg
Sovnioelg oo eAdayioro!
Na xpnotporoleite pdvo cuokeuEg oe Agoyn
katdotaon.
Na ouvtnpeite katL va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.
Na pooapudleTe 0T CUCKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.
Mpoo€€te va Pnv uTtEPPOPTWVETE TN
OUoKELN.
AdrioTE TN CUOKEUT VOEXOUEVWG VA
eheyxOei amod edIKO TEXVITN.
Na amevepyoroleite T ocuokeun 6Tav dev
TNV XPNOLIOTIOLEITE.

Npocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPIMTWON CWOTIG Kal

KOAVOVIKIG XPTIONG AuTOU TOU NAEKTPIKOU

gpyaAgiov, upicTavtal Tavta opiopEVolL

umtoAemopevol kivduvol. Ot akéAoubot

KivSuvol uropouv va mapouctacTouvV

avaAoya Pe TO £i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIag arod OKOV.

2. BAdBeqg g akor|g, edv dev Xpnoiuomoldei
KATAAANAN NXoTPooTaciag.

3. BAdBeg Tng uyeiag mou mpokaAovvTal arnod
Sovnoelg Xxeplov-Bpaxiova, EAvV n CUOKELT
XPNOoToNOel yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua 1y dev tpeital kat dev cuvinpeitat
owoTA.
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mpv TN oUVSEOT OLYOUPEUTEITE TIWG TA GTOIKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV LIE TA OTOLXEID TOU
SikTUou.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kaveTte pubpicelg TN CUCKELUN va
Byadete mavta to fVopa anod v mpida.

5.1 levika
H pnxavr va torobetnbei o€ otabepo
UEPog, dnA. oe diyko epyaoiag, oe Baon
YEVIKT|G XPrIoNg 1 KATL TapAuOoLo Kat va
BdwoeL.
Mpwv Tn B€0m o€ AeiToupyia TIPETEL va €X0UV
TomoBeTNOEl CWOTA OAQ TA KAAUMUATA Kl Ol
Slatd&elg aopaAeiag.
H miplovoAdpa Tipérel va Ymopei va Kiveitat
eAevbepa.
Na ipooéxete ota 1dn katepyacuéva EVAa
va pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
kapdLa 1) Bideg KA.
lMpiv evepyomoroeTe TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyornoinong
OLYOUPEUTEITE TIWG OAQ €X0UV ToTtI0BETNOEL
OWOoTA Kal TIwG KivouvTal EAevBepa Ta
KIVOUWEVA TUAUATA.

5.2 ZuvappoAdynon Tov Tiploviov (EiK. 1-5)
Ma TNV YETATOTILON TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
nidlykou (17) xaAapwote T Aapn)
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPIOTPOPEG YLa VA artaoPaAiCETE TOV
TepLoTPEDONEVO TIAYKO (17 ).
MNeploTpéPTe TO TIEPLOTPEDONEVO TPATIE]L
(17) otV embupovpevn ywvia Tng
KAipakag (16) kat oTepewoTe pe TN Bida
akwvntortoinong (14). To ipLovL SlabeTel
B€oelg koupnwuatog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° kaL 45° 6mov
uropei va koupmnwoei o TeplotpedOpeVoq
naykog (17).

Me ghadpid Tiieon TG KEPAANG TNG UNXAVNAG
(4) mpog Ta KATW KAl cUYXPOVO TPARNYUA
TOU UrouAoviov acdaAeiag (25) amd to
OTNPLYLA TOU KIvNThpa, aracdalideTal
TO TIPLOVL OTNV KATW B€0on gpyaaiag.
MeploTp€PTe TO HMOUVAOVL aodpaAeiag (25)
katd 90° TIpoToU To adrjoeTe eAeVOEPO,
WOTE VA TIAPAEVEL ATACPAAGUEVO TO
TIPLOVL.

MeplotpePte TNV KEDAAT TNG UNXAVIS
(4) pog Ta EMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O
yavtlog anaoddiiong (3).
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To ovotnua cUoPIENG (8) uropei va
ToToBeTNOEl TOOO aploTeEPd 600 Kal SeELA
0TO OTEPEWNEVO TIAYKO gpyaaiag (18).
Aaokdpete TIG Bideg oTEPEWONG YA TNV
eMipAveLa TOTIOOETNONG TOU AVTIKEUEVOU
(26).

2TEPEWOTE TNV eMIPAveELa EvandBeoNg Tou
katepyalopevou avtikeluévou (10) otov
Tdyko tou Tiploviov (18) kat odifte TNV
avaloyn Bida (26) (eik. 4).

TomoBetroTe TN deUTEPN eMIpAvela
evanébeong Tou katepyaldpevou
avTikelévou (10) otnv anévavTl TAeupd Tou
TIPLOVIOU KAl A0PAAIOTE TOV [E TNV AvAAoyN
Bida otepewong (26).

Mropei va $06ei kAion otV kedpaAn

NG MNXavr§ (4) e xaAdpwpa g Bidag
oUoDIENG (21) TIPOG T APLOTEPA OE
pa&ouu 45°.

MNa eEaoddaAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOU, ETATOTIOTE TO PUBUI{OEVO TIOSL
(13) pe eploTpodr| £T0L, WOTE TO TIPLOVL VA
otékeTal opldvTia Kal otabepd.

Bidwote ta mpoéobeta nodia (9) ota oda
TOU 0TAOEPOTIOMNEVOU TIAYKOU EPYACIAg
Tou TIpLoviov (18).

AvadimAwoTte Tov Bpayiova (36) pog Ta
oW PEXPL VA KOUUTIWOEL.

5.3 PUOuIoNG akpiBeiag Tou TEpUATOG yia

kot 90° (ekéva 7-8)

2TaBEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
ndyko (17) otn 6€on 0°.

XaAapwote N Bida cvodpiEng (21) kat dwote
KAion otV KeDAATR TNG UNXAvNq (4) pe
XEWPOoAQPN (1) pog Ta aplotepd.

PuBuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peta&y
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLOTPEPOUEVOU
ndaykou (17).

PupioTe T Bida pubuiong (29) £tol wote

n ywvia peta&d nplovoAapag (7) kat
neploTpeddéevou Tidlykou (17) va eivat
akpBwg 90°.

AkoAoubwg eAéyETe TN B€on Tou deiktn (20)
oTtnVv KAipaka (19). Edv xpelaotei xahapwote
10 Seiktn (20) pe oTaupokatodpido, Baite
T0 01N B€on 0° otV KAipaka (19) kat
EavaodiEte ™ Bida otepEwong.

O 06nydg-Tépua Sev cuumnepAapBaveral.



5.4 PUOION akpiBeiag Tou TEPHATOG yia
KOTIEG UTIO ywviag 45° (ewkova 1, 6,7, 9)
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
nayko (17) otn 6€on 0°.

XaAapwote T Bida cvodiEng (21) kat dwote
KAion otV KedDaAn TNG UNXavNg (4) pe
XeoAapn (1) mpog Ta aplotepd oe 45° .
PuBuiote Tov 06nyé ywviag 45 (b) peta&u
TIPLOVOAANAG (7) KAl TIEPLOTPEPOUEVOU
naykov (17).

XaAapwoTe 1o MagIuadt otnv avtibetn
TAgupd (30) kat pubpiote ™ Bida pLBULIONG
(7) étoL wote n ywvia peta&v mplovoAdpag
(17) kaL epLoTPEPOUEVOL TIAYKOU Va ival
aKkpLBWG (45°).

O 06nydg-Tépua dev oupureplthapBdaveral.

5.5 PUBuIoN TNG ywviag Korrg oTtnv kepaAn
™G unxavng (ewova 2, 12-13)
Aaokdapete n Bida acdpdAong (21).
Maote Vv KedDaAn TNG UNXavng (4) amod
XepoAapn (1).
Adov tpapri&ete To koupri (33) prnopeite
va dwoeTe adlaBadunta kAion otnv
KEDAAN TNG UNXAVNG 1) va TNV KAIveTE o€
SladopeTIKEG BETEIG OTIQ OTIOIEG KOUMTIWVEL.
lwvia pog ta aplotepd: 0-45°
lwvia rpog ta 6e&1d. 0-45°
Katormv ooiyyete aAL  Bida achaiiong
(21).

5.6 PUOUION TWV KIVOUUEVWYV TEPUATWYV
(ewkoéva 1, 10-14)
Mpocoxr)! AuTto To TIPLOVL EXEL EEOTTIALOTEL e
Klvoupeva Téppata (34), rou gival Bidwpéva
oe otabepd téppata (11).
lMa KoTég UTO Ywvia TIPETEL VA pUBGTOUV
TA KIVOUUEVA TEPHATA WOTE Va ArtopeUXOEei
€VOEXOIEVT GUYKPOUOT [E TNV TIPLOVOAAA.
2 & KOTIEG UTTO YWwVia TIPOG Ta aploTepd
TIPETEL Va eTaToTtoBel To aplotepd Tépua
TIPOG TA £EW. € KOTIES YWViag Tpog Ta
Se&1d mpémnel va petatoruodei to Se&i
TépUa TIPog Ta €Ew. AaokdpeTe TIG Bideg
A0PAAIONG TWV KIVOUPEVWV TEPUATWYV KAl
TPARNETE Ta TEPUATA TIPOG TA THIOW TOTO
WOTE va amokAeieTal pia ouykpouon pe
TNV miplovoAdua. Mptv and Kabe kot va
odiyyete ek véou TIQ Bideg aopdaAlong Twv
TEPUATWV.
2€ KOTIEG UTIO ywvia 1) o€ SIMAEG KOTIEG
und ywvia pe KAion g kedpaAng mpog Ta
&ekla, mpémel va adaipedei teAeiwg to Seki
T€ppa. Mpoooxn! Ztnv mepintwon autn
MEWVETAL TO HEYLOTO ETUTPETTO VYOG TOU

KatePYadOpEVOU aVTIKEILEVOU (BA. 4. Texvika
XQPOAKTNPLOTIKA).

MeTd 10 IEPAG TWV EPYACLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOUUEVO TEPUA OTN
OUOKELN.

Ta Tépuata TPETEL Va TIAPAUEVOUV TTAVTA
OTnN OUOKeLN). € TiepinTwon adaipeong
TEPUATOG HElwVETAL N acdAAela Aettoupyiag
NG CUCKEUNG.

6. Aettoupyia

6.1 MAaytotopr] 90° kat MepLoTPEPOMEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewova 1-3, 11)
2 AATOG KOTNG £wg TieP. 100 mm propei va
aopaAloTel n Asttoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE
™ Bida aodpdaAong yia odrynon €AEng (24) otnv
Tiow B¢omn. Eav 1o mAdTog Kot|g uttepPaivel
Ta 100 mm, mipémel va Tipooegete Twg N Bida
aoPAALoNG Yia TNV 0driynon €AENG (24) mpémnel
va givat xaAapr| Kat 1 KeGaAn TG unxavng (4)
va Kiveitat eAevbepa.
dEpTe TNV KEPAAT) TNG HNXavng (4) otnv
enavw B€on.
2NpWETE TNV KEDAAT TNG UNXavng (4)
oTn XewoAapn (11) pog ta Tiow Kat
evdexouEVwe aodaliote Tnv otn BEon auTh.
(avaAoya pe To TTAATOG KOTING)
AkouprioTte To VA0 TIoU BEAETE va
KOYeTe oTov 0dnyo (11) kat mavw oTov
TeploTpedOEVO TIAYKO (17).
AodaAioTe TO UAIKO e TO cUOTNHA
oUOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)
yla va arnopUYETE TNV KETATOTILOT KATA TN
Slapkela g epyaciag.
Mieote 10 HOoYAS amopavddAwong (3) ya va
eAeubepwoeTe TNV KEDAAN TNG UNXavng (4).
Mieote 10 SlakoTTN Evepyoroinong/
ATIEVEPYOTIOINONG (2) Yl Va EVEPYOTIOOETE
TOV KIvnTnpa.
2 e oTabeporoinpévn odriynon €AENG (23):
KIVAOTE TNV KEPAAT TNG UNXAVAG (4) pe
XEWPOAQPT (1) opoldpopda Kal Le eEAappLa
Ttieon TPog Ta KATwW, HEXPL N TIPLOVOAANA (7)
Va KOYEL TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.
2 OXL oTabeporttonpeévn odriynon €AENG
(23): TpaPn&re v Kepan ™G unxavng (4)
MEXPL TEAEIWG UITPOOTA Kal e TN XELPOAAPN
(1) xapnAwoTe TNV opodpopda TeAeiwg
P0G Ta KATW. Twpa oTPWETE TNV KEDAAN
NG KNXavrg (4) apyd Kat opoldpoppa
TEAEIWG TIPOG TA THOW, HEXPL VA KOWELN
TIPLOVOAApa (7) TeAeiwg To Katepyalopevo
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AVTIKEIUEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaciag, pEpte TTAAL TNV

KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv endvw B€on

akvnToroinong Kat aprote EAeUBEPO TO

SLaKOTITN EvepyOTIOiNONG/arnevepyornoinong

(2).
Mpocoxn)! Xdapn oTo €AATHIPLO 1 UNXavY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adrioete
€AeVBePN TN XePOAAPN (1) HETA T ANEN TG
KOTIG, AAAQ KIVAOTE TNV KEDAAN TNG UNXAVNG
(4) apyd kat pe eAadpld avtirieon mpog ta
EMAVW.

6.2 NMAaytotopn] 90° kat MePLoTPEPOMEVOG
naykog epyaciag 0°- 45° (ekova 1-3, 12)
Me To paATooTIPiOVO UTTOPEITE VA EKTEAETETE
koTiEG arnd 0° - 45° Tpog Ta aplotepd kat arod 0° -
45° Tipog Ta €1 TIPog ToV 0dNYo.
XaAapwoTe Tov eploTpedOeVo Ttayko (17)
ue Aaokdplopa tng Bidag aodpdiiong (14).
MNeploTpePTe TO TIEPLOTPEDONEVO TPATIE]L
(17) otV embupovpevn ywvia Tng
KAipakag (16) kat oTepewoTe pe TN Bida
akwvntortoinong (14). To ipLovL SlabeTel
B¢oelg koupnwuatog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° kaL 45° 6mov
Urtopel va KOUUTwOEL 0 TeploTpeDOEVOG
naykog (17).
ZavaooiEte N xelpoAapr) acpdaiiong
(14) ywa va otaBepomoinoete Tov
TieploTPEDONEVO TIAYKO (17).
EkteA€oTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 6.1.

6.3 TwviacTn Topn 0°- 45° kat
nEePLOTPEPONEVOG TIAYKOG 0°
(ewova 1-3, 13)
Me 1o TipLdVL UIopEeiTe va EKTEAETETE KOTIEG
TIPOG Ta aplotePd amo 0°- 45° kat Se&la amnd 0°-
45° pog TNV emipavela epyaciag.
ATIOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ovoTnua cVoPLENG (8) 1) TorOBETAOTE TO
TNV ArévavTlL TTAEUPA TOU TIAYKOU €pYACIAg
(18).
PEPTE TNV KEDAAY) TNG uN)Xavng (4) otnv
eMavw B€on.
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
ndlyko (17) ot 6€on 0°.
H pUBuIoN TNG Ywviag oTnv KEPAAT TG
MNXAVNG KAl 0TO TEPMA Yla KOt uTtd ywvia
yivetal onwg nieptypddetal ota edagia 5.5,
5.6.
EkteA€oTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 6.1.

6.4 TwviacTtn Topn 0°- 45° kau
nepLoTPeEPOUEVOG TIaykog 0° - 45 (e1K.
1-3,14)

Me 1o paAtooTipiovo PTopEiTE Va EKTEAETETE

KOTIEG UTTO YWVia TIPOG TA APLOTEPA ATIO

0°- 45° kat &e&la amnod 0°- 45° pog v

empavela epyaociag, e oUyxpovn pUBHLoN Tou

TEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU EPYACIAG TIPOG TO

TépUa amo 0°- 45° Tipog Ta aplotepd 1y 0°- 45°

TPogG Ta SeLd (SUrAn kot utd ywvia).
ATooUVapPOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ouotnua cuodLEng (8) ) TorobeTrOTE TO
OTNV ArnévavTl TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYAsiag
(18).
dEpTe TNV KEPAAT) TNG MNXavng (4) otnv
enavw Bon.

XaAapwoTe Tov eploTpedOpeVo TIayko (17)
pe Aaokdpiopa tng Bidag aoddaiiong (14).
Me ) xewpoAafn (1) pubpioTe TOV
eploTpedOpEVO TIAYKO (17) oTnv
emBbupovpevn ywvia (BAeme kal e6APLo 6.2).
=avaooi€te ™ Bida aocpdAiong (14) yia

va 0TABEPOTIONTETE TOV TIEPLOTPEPOEVO
Tdyko.

H pUBuion TG ywviag otnv KedaArn g
UNXAVNG KaL 0TO TEPKA YLa KOt uttd ywvia
yivetal onwg neptypddetal ota edadla 5.5,
5.6.

EkteAE0TE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 'Oplo Badoug kommng (€K 15)
Mrmopeite va puBpicete To fAaBog KoTNg
adlaBdabunta pe m Bida (27). Pubuiote
TOo emBupovpevo Badog e Bidwua pog
Ta péoa 1y pog ta £Ew TG Bidag (27) kat
Eavaodi&re AAL To ta&dadt ot Bida (27).
EAEyETe TN pUOLON e SOKIUAOTIKY) KOTIH.

6.6 ZAkoGg CUAAOYIIG POKAVISIWV (EIK. 2)

To TipLoVL eival eEOTIAIOIEVO E OAKO VLA TN
OUAAOYT TWV poKavISIWV (22).

O 0dAKog GUAAOYTNG TWV poKavidlwy (22) propei
va adelaoTel and To pepUOVAP GTNV KATW
TAgUPA.
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6.7 AAAayn TG mplovoAauag (€ik. 1, 16-18)
Mpwv TNV aAAayr) Tng mplovoAdpag: Bydate
10 BUoua oUvdeong Ke To SikTuo ard TNV
npica!

Mpog amoduyr| TpaupaTiIopwy va popdte
KATA TNV aAAQyn NG TPLOVOAAUAG
TIPOCTATEVTIKA YavTia!

MeplotpePte TNV KEDAAN TNG UNXavng (4)
TIPOG TA TIAVW.

Aaokdapete TN Bida (z) OTO MPOCTATEVUTIKO
€haopa (f) g mplovoAduag.

Tpapn&te Vv KNt TIpooTacia Tng
TIPLOVOAAAG (6) TIPOG Ta TTioW KAt
TIEPIOTPEWTE CUYXPOVWG TO TIPOCTATEVUTIKO
€Aaopa £TOL WOTE Va gival duvatn n
npooBaon g Bidag g dAavtlag.

Me T0 éva x€pL TIETE TNV Ppayr| Tou
a&ova tou TIploviov (5) kat pe To AAAO XEpL
ToroBeTmoTe TO KAELSi AAAev (d) otn Bida
™mg dAdvtdag (31). Metd amnd paguouvp pia
TIEPLOTPOPT] KOUTIWVEL N ppayr) Tou agova
Tou TipLoviov (5).

Me Aiyn meplocdtepn SUvaun XaAapwveTe
Twpa de§ldoTpoda t Bida Tng PAdvTiag
(31).

ZeBdwote N Bida pAavtlag (31) TeAeing
TIPOG TA £EW Kal apaPETTE TNV EEWTEPIKN
PAavta (32).

Adaipgate TNV TIpLovoAdua (7) ard tnv
eowTeplkr) PAAvTLa kal Tpapn&te T mMpog Ta
KATW.

KaBapiote mpooekTika v Bida pAdvtiag
(31), TV eEwtepkn pAdvTa (32) Kat TV
E0WTEPIKT) PAAVTLQ.

TomoBetoTe TN vEa TiplovoAdua (7) otnv
avtiotpodn oelpd Kat opiEte Tnv.
Mpoooxn! H Ao&n Aeupd Kot G TWV
Sovtuwv dnA. 1 KatevBuvon TePLOTPOPNG
NG TPLOVOAAUag (7), TIPETEL VA GUUDWVEL HE
NV katevBuvon Tou BEAoUg 0To TIEPIBANMA.
Mpotov apyioete AAL va epyAleoTe e TO
TIPLOVL, Va eAEYEETE TNV AelToupylkdTNTA
TwV ouoTnuatwyv aocdpaleiag.

Mpoooxn! Na eA&yxeTe PeTd amd Kabe
aAAayn) NG TPLOVOAANAG, AV KveiTtal
eAelBepa n TipLovoAdpa oe kABeTN B€on,
Kabwg Kat pe KAion 45° otov mdyko (12)..
Mpoooxn! H aAAayr kat eubuypdppion g
TIPLOVOAANAG (7) TIPETEL VA EKTEAECDEL
owoTaA.

6.8 Metagopa (eik. 1-3)
=avaooiEte ™ Bida aocpdiiong (14) yia
va 0TABEPOTIONOETE TOV TIEPLOTPEPOEVO
ndayko (17).
Xelploteite Tov poyxAd anopavtaiwong (3),
TEOTE TNV KEDAAN TNG UNxavngq (4) mpog ta
KATW Kat aopaAioTte pe UOUAGVL aodAAlong
(25). Twpa 1o TIPLOVL Eival HAVOAAWIEVO
OTNV KaTwTePN BEON.
AoddaAilon Tng Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU
pe TN Bida aopdaAiong yla odriynon €AENG
(24 ) oV miow B€on.
Na petapépete T Unxavn padi pe tov
mdayko (18).
MNa va EavaotroeTe TN Unxavr, akoAoubnote
TIG 06nyieg oto €8adlo 5.2.

6.9 Aertoupyia A€ilep (e1k. 2)
Evepyomoinon: Kiwvriote Tov Siakdmtn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep

(37) otn B€0n I yla va evepyororoeTe 0
Aainlep (35). 210 eneEepyaldUEVO AVTIKEILEVO
poBAaAAeTal pia ypappn Aaindep, mou deixvel T
NV akpLPn Sladpopr| TNG KOTm|G.
Antevepyoroinon: Kivrjote Tov SLlakoT
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aaindep (37)
otn 6éon ,,0“.

7. AvTIKaTAoTAGT) TOU aAywyou
ouUVSEONG ME TO SikTUO

Kivsuvog!

Edv ndBet BAABN To KaAwdLo ouvdeon NG
OUOKEUNG e To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvVou, va avTtikataotabel and Tov
KOTOOKEUAOTN 1] TO TUNUA TOU €EUTNPETNONG
TeEAATWV 1| arod Tapopola eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.
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8. KaBapioudg, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Kivsuvog!
Mpwv amd 6Aeg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete to dIg armd v Tpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 110 EAeVUBEPa ATIO OKOVN
kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOMES EEAEPIOMOU KAl TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTIETE TN CUOKELN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO A€PA OE XAUNAT Ttieo).
ZUVIOTOUHE Va KaBapileTe TN cUoKeUn
apéowg petd amd kabe xprion.
Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA pE Eva
VIO Tavi kat Aiyo paAaké carouvt. Mn
Xpnolporoleite KaBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev arokAeieTal va KataoTpEPouv Tnv
empavela g ouokeung. MNpoog€te va unv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUCKEUT)
av&avel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 mepInTwon UttePBOAIKOU OXNUATIONOU
oTvenpwv va eAeyxBoUv oL PNKTpeg amod
e€eldikeupEvo nAekTpoAoyo. Mpocoxn! H
AVTIKATACTAOT TWV YNKTPWV ETITPETETAL VA
yivel povo aro eEeldikeupévo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvmpnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eaptmpata mou xpelddovtal cuvTrpnon.

8.4 NapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kal
ageoovap:
Katd v napayyeAia avTtaAAGKTIKWV va
avapepete Ta eENG:
TUT0G TNG CUCKEUNG
ApBu6g €idoug NG CUOKELNG
ApOp6g TaUTIONG TNG CUCKEUNG
AplOu6G AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TI§ LOYXVOUOEG TIHEG KAl TIANPodOpieq
TNV LoToogAIba www.isc-gmbh.info

e ,
E Iﬂilﬁ}m SupBouAr! MNa éva kaAo

anoTéAeca NG Epyaciag

I 0ag 0AG CUVIOTOUME
ageooudp avwTtePNg

E roéTnTag tng Bkwb!

www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. AlaOeon ota amoppippaTa Kat
EMavaypnoLoToino

H ouokeur| Bpioketal og pia cuokevaoia pog
arnoduyn NV Katd T petagpopd Autnn
OUOKEVOOIA ATIOTEAEITAL ATTO TIPWTEG UAES

Kal €10l uropei va emavaypnoiuoromeei ) va
avakukAwBei. H ouokeur| kat Ta e§aptripatda g
aroteAouvTal anod Sladopa VAIKA, OTIwG TL.X.
METAAAO Kal TIAQOTIKA UALKA. AgV ETUTPETIETAL

n anoppun EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTa
OLKIOKA amoppippaTa. ZwaoTr) andppupn givat

n apddoon og KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
oV BpiokeTal TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
LETAXELPIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon tng KovoTNTAG 0ag.

10. ®VAa&n

Na Swatnpeite tn cuokeun kat Taageooudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld and nmadid. H davikr Beppokpacia
arnobrikeuong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TIPWTOTUTIN GUOKELATIA TNG.
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Movo yia kpdtn-peAan g E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

Zupdwva pe v evpwriaikn Odnyia 2012/19/EK yia andBANTa 16wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO Sikalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OGUYKEVTPWVOVTAL KaL va TiapadidovTal yia avakukAwaon PLAIKT) Yia TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikr) AVOT avaKUKAWONG avTi yla EMOTPOdN)

O 1810KTNTNG NG NAEKTPLKIAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTH
QAVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V GUVEXICEL Va XPNOLUOTIOLEL TN cUCKeUT). H TTaAld cuokeun propei
va Tapaywpnoei o€ KEVTPO EMOTPODTIG NAEKTPIKWY CUCKEUWV LE TNV £VVOLA TWV EBVIKWV VOUWV
avakUKAwoNG Kat Slaxeiplong anoBARTwv. Aev UUTEPIAAUBAVOVTAL TA TUNUATA TIAALWY CUCKEUWV
Kat Ta Bondntikd otolyeia Xwpiq NAeKTPIKA e§apTripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNg avarapaywyn g Tekunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAL AMOCTIACUATIKA, ETUTPEMETAL LOVO e
pnt ouykatdbeon g iSC GmbH.

Me eTudUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOM|OEWY

To mpoidv avtarokpiveTal oTIq analtroelg Tou rpoturou EN 61000-3-11 kal urtoketTal og e16IKOUG
0poug oUVSEONG. AUTO onpaivel WG SV ETITPETETAL N XPT)ON e oUVSEDN OE OTIOLAdNTIOTE,
eAelBepa erAeyOEVa oNpEia.

Yrié Suopeveiq oUVONKEG 1 GUOKEUTN UTOPEL va TIPOKAAEoeL SIAKUPAVOELG TNG TAONG.

To Tpoidv TipoopileTal AMOKAELCTIKA KAl LOVO Yla OMpeia oUVEEDNG Q) LE UEYLOTT ETUTPETIOUEVT
avtiotaon SiktUou Z sys = 0,25 + j0,15 1} B) pe eAdxLoTn IkavoTnTa GopTiou dlapkeiag Tou SIKTUOU
100 A ava ¢aon.

Zav xpnotng mpéemnet va eEacdalioete, eV AVAYKEL LETA ATIO GUVEVVONOT HE TNV appodia
ETIYXEIPNON TTAPOXTG NAEKTPIKTG EVEPYELAG, TIWG TO oNpeio oUVdeaNg, OTou BEAETE Va
XPNOIUOTIO|CETE TN CUOKEUT| 00G, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTAOELG a) Kal ).
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Evnuépwon yia to c€ppig
& OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTaL 0TNV €YyUnon €XoULE apuodla cuvepyeia tou ocuvepydlovtal
padi pag, n dievbuvon Twv omoiwv TPoKUTTTEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal oTn

S1d0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1] aEE0oUdp 1 Yla TNV ayopd aVOAWOCIUWYV.

MNpoogEte 6TL 0TN ouoKeLT| AUTY) Ta akOAouBa eEQPTANATA UTIOKEIVTAL OE KOWVr) $BpOod 1) OTL
xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napadetypa
DBepdueva eEaptrpata® WnkTpeg
AvaAWoIUa UAIKA/aVaAWoLUa TUUATA® Aiokog
EAAeipelg

* Sev ouUTEPIAAMBAVOVTAL UTTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVAOIAG!
M

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) CPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUKE Va SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBeia To odhaApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ad TNV apxr| KAToLo EAATTWHA?
*  MnAnwg poogfate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAARN)?
* Tlowa SucAeltoupyia mapatnpeital 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWA)?

MNeprypdyete autn tn SuoAettoupyia.
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Eyyunon

A&LoTIUN teAdTioq, agloTiue TIEAATN,

Ta TIPOoidVTA Hag UTIOKEIVTAL 08 auoTnpd EAeyxo ToloTnTag. EAv n cuokeur] autr rap '6Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUPACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTavoeite pog To

TUHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otnv Kapta autr). Euxapiotwg

eipaoTe Kat TNAePwVIKA oTn S1aBeor) oag oTov apldpod o€pBIg o avadEPeTal GTNV KAPTA yyunong.

na v agiwon g eyyunong woxvouv Ta e&ng:
Autoi o1 6pol eyyunong pubuifouv podoBeTeg MAPOXES £YYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEUAOTNG TIEPAV TNG VOULUNG £yYUNoNG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV GUCKEUWV TOU. Agv
BiyovTal amo tnv gyyunon autr ot VOUIES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag oag napéxetat
Swpeav.

2. H eyylnon enekteivetal amokAEIOTIKA KAl HOVO O EAATTWHATA OE [ CUCKEUT TOU TILO KATW
KOTAOKEVAOTN KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATAOKEUNG Kal TiEpLopideTal atd tnv kpion
Hag OTNV AroKATACTAOT) AUTWV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} 0TNV AVTIKATACTAOT) TNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG HaG SV TIPoOoPICovTal Yia ETTAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1y Blopnxavikn xenon. Na to Adyo autd dev cuvarntetal ouppacn gyyunong oe
TIEPIMTWON KATA TNV OTIoia 1] CUOKEUT XPNOLUOTIOONKE KAtd TN SldpKela Tng eyyunong oe
BLOUNXAVIKEG 1} BLOTEXVIKEG ETIUXELPNOELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOHOLA EVTATIKT) XPTIOM.

3. Ao v eyyunon pag eEalpouvtal Ta €§RG:

- BAGBeqg g ouokeung Tou odeilovtal og P Trpnomn Twv 0dNyLwV cuvappoAdynong fi oe

&L OWOTNA £YKATACTAON, UN TrPNOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEON 0 ECHUAUEVN
TAon 1} o€ AAB0og €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TePIMTWON €KBEONG TNG CUCKEUNG 0 AOUVNOIOTES KALPIKEG OUVOTKEG 1) 0 EAAEWWN ppovTidag
Kal ouvTipnong.

- BAGBeg TG ouokeunq TTou opeIAOVTAL OE KATAXPNOTIKA 1 EGDAAUEVN XPron (OTIwG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUTN|G 1) XPNOT LN EYKEKPLEVWYV gpYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
AVTIKEILEVWYV OTN CUOKEUN (OTIWG TL.X. AUKOG, TIEETPEG 1} 0KOVN, BAGBEG HeTadopdg), doknon Biag
N &&vn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeqg NG oUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal oe ouvrion 1| ducikny pBopd.

4. H dudpkela g eyyUnong avépyetal o 24 Prveg Kat apyidet anod tnv nuepounvia g ayopds g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong pEmnel va eyepBouv Tiptv Tn Agn g Stapkelag tng eyyunong
€VTOG SU0 gRSOUASWY amo TNV dlamioTwoT Tou EAATTWHATOG. ATtokAgiovTal a§lwoelg eyyunong
UETA TNV TIAP0S0 NG SlapkKelag Tng eyyunong. H emokeun 1 n aviikatdotaon dev ocuvendyetal
TNV enéKTaon tng SidpKelag TG eyyunong ouTe Tnv véa évapgn g Slapkelag Tng eyyunong
YlO TN CUCKEUN 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLUOTIOMBOEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAl OTNV
niepintwon ogppig emi TéTOoU.

5. Ta v aiwon g eyyltnong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY 0OG CUOKEUT 0TO:
www.isc-gmbh.info. EQv to eAdTTwHA KAAUTITETAL A0 TNV £yyunon, 6a oag emoTpadei apéows
€lTe 1) ETOKEVACUEVT CUOKEUT) EITE [ia KAVOUPYLO CUCKEUT).

Euxapiotwg emokevddoupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TTANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev kaAurTovTal anod Tnv eyyunon. la To oKoTo autd aPAKAAOUUE VA OTEIAETE TN CUCKEUN 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avoAwolua Kat o€ TIEPITTWOT) TIOU AEiNouV eEQPTIATA TIAPATIEUTIOUHE GTOUG TIEPLOPIONOUG AUTNG
™G £yyunong cUdwva PE TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWY TWV 0SNYLWV XPronG.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilan

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin igerigi

3. Kullanim amacina uygun kullanim

4. Teknik 6zellkler

5. Calistirmadan 6nce

6. Calistrma

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama
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Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan giirlti isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler Gzerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! i gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digar firlayan kiymik, talas
ve tozlar gdzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddonmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.

IO V| e N 14 Q
el ROV L

ikaz! Kaydinilabilir dayanak kizaklan alyen civatalari ile sabitlenmistir.

Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler (testere kafasi egdirildiginde veya aci ayarli déner tez-
gah) icin bagka bir pozisyonda sabitlenecektir.

Sol yone 45° agili diiz kesimlerde sol dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
Sag yone 45° acili diiz kesimlerde sag dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
90° acill diz kesimlerde kaydirilabilir dayanak kizaklari i¢ pozisyonda civata ile sabitlenecektir!
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin bagka kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tiam givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

Lazer iginini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

Dikkat - Burada agiklanan g¢alisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

Lazer moduluna kesinlikle agmayiniz.

Lazer glicinu yukseltmek igin lazer Uzerinde
degisiklik yapiimasi yasaktir.

Uretici firma, glivenlik uyarilar bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-

luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)
Sap
Acik/Kapali salteri
Kilitteme duzenini agma digmesi
Makine kafasi
Testere mili blokaji
Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigagi
Sikma tertibati
Ek ayak
. Is pargasi tablasi
. Sabit dayanak kizagi
. Tezgah gitasi
. Ayarlanabilir ayak
. Sabitleme civatasi
. Ibre
. Skala
. Déner tezgah
. Sabit testere tezgahi
. Skala
. Ibre
. Sabitleme civatasi
. Talas tutma torbasi
. Gekme kilavuzu
. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
. Emniyet pimi
. Is pargasi tablasi sabitleme civatasi
. Kesim derinligi sinirlama tirtilli civatasi
. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
. Ayar civatasi
. Ayar civatasi
. Flang civatasi
. Dig flang
. Dugme
. Hareketli dayanak kizag
. Lazer
. Katlanabilir ayak cemberi
. Lazer Acik/ Kapali salteri
. Transport sapi

©CoNOOh~WN =
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2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadidini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Urlna satin aldiktan sonra en ge¢ 5 i giini icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalarn yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati (8)

2 x Is pargasi tablasi (10)
Talas tutma torbasi (22)
Alyen anahtari (c,d)

Ek ayak (9)

Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahgap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki

tim kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanic/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu

kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,
bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saglhgi ybnetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.
Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme.
Ddénmekte olan testere bicagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
Talimatlara aykiri yapilan ¢aligmalarda is
parcasinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kirnlmasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.
Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.
Makinenin kapali mekanlarda kullanilmasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl
emisyonlarin olusmasi.
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4. Teknik o6zellkler

Alternatif akim motoru: ................... 230V ~ 50Hz
GUG! e 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
Rolanti devring: ......cccoveeiiiininnn, 5000 dev/dak
Sert metal digli testere

bigag: ..oooveiiei e, 2210x 2 30x2,8 mm
Dig adedi: ....coovieiiieeieeeee e 48
Dénme bAIuMU: ....ovveeereeceeieceee -45°/0°/ +45°
Sola gonyeli kesim: ........ccocceevievieenieenen. 0° - 45°
Saga gonyeli kesim:.......ccocevviiiiienes 0° - 45°
Testere genigligi 90°de: .................. 310 x 62 mm
Testere genigligi 45°de: .................. 210 x 62 mm
Testere genigligi 2 x 45°de

(Sola cift gényeli kesim): .................. 210 x 36 mm
Testere genigligi 2 x 45°de

(Saga cift gonyeli kesim): ................ 210 x 20 mm
AGIFIK: e yaklasik 11 kg
Lazer SINIfI: ....ooveeiieeeee e 2
Lazer dalga uzunlugu: ........cccceveeenennnen. 650 nm
Lazer gUCU: ...cooovveeerieeeeieee e <1mwW

Calistirma suresi S2 5 dakika (kisa sureli
calistirma), motorun nominal gti¢ (1800 W) ile
sadece, tip etiketi lizerinde belirtilen sure (5
dakika) icinde surekli olarak ¢alistirimasina izin
verildigine isaret eder. Aksi taktirde motor asiri
derecede Isinacaktir. Calismaya ara verildiginde
motor tekrar baslangi¢ sicakligina erisecektir

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olgulmustar.

Ses basing seviyesi LpA
SapmaK , ..o
Ses glig seviyesi L, ... .
Sapma K, oo

Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yénun vektor
toplami) EN 61029 normuna gére élgulmustar.

Titresim emisyon degeri ah = 2,44 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére Sl¢tlmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tirt ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin tzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize agin yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agsagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dizgun sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi zerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima figi prizden cikarin.

5.1 Genel
Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
ornegin calisma tezgahi, universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tizerine sabitleyin.
Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin civi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.
Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-5)
Déner tezgahin (17) ayarini degistirmek
icin sabitleme civatasini (14) yaklasik 2 tur
gevsetin ve déner tezgahin (17) kilidini agin.
Déner tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki
(16) istenilen a¢i dl¢lisunun Gzerine getirin
ve sabitleme sapi (14) ile sabitleyin. Testere-
nin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
31,6° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur.
Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
caligsma pozisyondaki kilidini agin. Testere
kilidinin acik kalmasini saglamak i¢in emniyet
pimini (27) birakmadan énce 90° dénduriin.
Kilitteme duizenini agma digmesi (3 yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.
Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.
is pargasi tablasi sabitleme civatasini (26)
acin.
is pargasi tablasini (10) sabit testere
tezgahina (18) monte edin, ilgili sabitleme
civatasini (26) sikin (Sekil 4).
ikinci is parcas! tablasini da (10) testerenin
kars! tarafina monte edin ve ilgili sabitieme

civatasi (26) ile emniyet altina alin.

Makine kafasini (4), sabitleme civatasini
(21) acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

Testerenin glvenli sekilde durmasini
saglamak icin ayarlanabilir ayagi (13), testere
yatay ve saglam duracak sekilde ayarlayin.
Ek ayaklari (9) sabit testere tezgahinin (18)
ayaklarina sabitleyin.

Sabitleme ¢gemberini (36) sabitleninceye ka-
dar arkaya dogru gevirin.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 7-8)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.
90° Dayanak gonyesini (a) testere bigadi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (29), testere bicagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekli olmasi du-
rumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve
tutma civatasini tekrar sikin.

Dayanak gonyesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (S$ekil 1, 6,7,9)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyo-
nuna egin.

45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (30), testere bicadi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

Dayanak gonyesi sevkiyati i¢erigine dahil
degildir.

5.5 Gonye acisinin makine kafasinda
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ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)

Sabitleme civatasini (21) agin.

Makine kafasini (4) sapindan (1) tutun
Diigmeyi (33) ¢ektikten sonra makine
kafasi, kademesiz olarak veya degisik ayar
pozisyonlarinda egdirilebilir.

Sola dogru olan agi ayari: 0-45°

Saga dogru olan aci ayari: 0-45°
Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin



5.6 Hareketli dayanak kizaklarinin
ayarlanmasi (Sekil 1, 10-14)
Dikkat! Testere hareketli dayanak kizaklar
(34) ile donatilmig olup bu kizaklar civata ile
sabit dayanak kizagina (11) sabitlenmistir.
Aci veya gényeli kesimlerde, testere bicagi
ile carpismayi énlemek igin hareketli dayanak
kizaklarinin ayarlanmasi gerekir.
Sol yéne dogru olan gdnyeli ve agi degerli ke-
simlerde sol dayanak kizagi dis tarafa dogru
kaydinimalidir. Sag yone dogru olan gényeli
ve agi degerli kesimlerde sag dayanak kizagi
dis tarafa dogru kaydiriimaldir. Hareketli
dayanak kizaklarinin sabitleme civatalarini
acin ve kizaklari, testere bigagi ile carpisma
engelleninceye kadar geri ¢cekin. Her kesim
¢alismasina baglamadan énce dayanak
kizaklarinin sabitleme civatalarini tekrar sikin.
Testere kafasi saga dogru egdiriimis gényeli
ve ¢ift gényeli kesimlerde sag dayanak kizadi
komple sékilmelidir. Dikkat! Bu durumda
izin verilen kesilebilecek azami is pargasi
yilksekligi azalir (bkz. Madde 4. Teknik Ozelli-
kler).
Calismalar sonunda daima hareketli dayanak
kizagini tekrar alete sabitleyin.
Dayanak kizaklar daima alet (izerin-
de kalmalidir. Dayanak kizagi sékimlu
oldugunda aletin calisma guivenligi tehlikeye
girer.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 11)
100 mm kesim genigligine kadar testerenin ¢ek-
me fonksiyonu, ¢cekme kilavuzu sabitleme civatasi
(24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim
genigligi 100 mm Uzerinde oldugunda ¢cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) gevsek ve maki-
ne kafasinin (4) hareket edebilir oimasina dikkat
edilecektir.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
itin ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin
(kesim genisligine bagl olarak)
Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve ddner tezgah (17) Uzerine koyun.
Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Gzerine baglayin.
Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme du-

zenini agma diigmesine (3) basin.
Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirn.
Cekme kilavuzu (23) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bigadi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar dizenli
bir hiz ve hafifce asagdiya hareket ettirin.
Cekme kilavuzu sabit olmadiginda (23): Maki-
ne kafasini (4) tam éne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavagca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini
(4) yavasca ve dizenli bir hiz ile, testere
bicagi (7) is parcasini tamamen kesinceye
kadar tam arkaya itin.
Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri cekme yayI nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasgca ve hafif¢e yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Duiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3,12)
Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -
45° ve sag yénune 0° - 45° acl ile diiz kesimler
yapilabilir.
Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.
Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin,
ddner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16)
Uzerinde istenilen aci 6l¢uslne gelinceye
kadar déndurlin ve pozisyonu sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°’lik
pozisyonlarinda sabit ayar pozisyonlar bulu-
nur ve testere bu pozisyonlara sabitlenebilir.
Déner tezgahi (17) sabitlemek icin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.
Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1-3,13)

Testere ile, sol ydne ¢alisma ylzeyine 0° - 45° agl

ve sag yéne 0-45° ile gényeli kesimler yapilabilir.
Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.
Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandidi sekilde yapin.
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Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve d6ner tezgah 0°-
45° (Sekil 1 -3, 14)
Testere ile, sol ydne ¢aligsma ylizeyine 0° - 45°
ve sag yéne 0-45° ile ve ayni zamanda dayanak
kizaginin sol ydniine 0° - 45° ve/veya dayanak
kizaginin sag yénune 0° - 45° aci ile gbényeli ke-
simler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).
Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.
Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen agi
Slcisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2'ye de bakiniz).
Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.
Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
agisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6'da
aciklandidi sekilde yapin.
Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)
Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz ola-
rak ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (27)
tirtill somunu agin ve civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki tirtill somunu
tekrar sikin
Yapilan ayari numune ig pargasi Gzerinde kon-
trol edin.

6.6 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (22) ile donatiimistir.

Talas tutma torbasi (22) fermuarli sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16-18)
Testere bicagini degistirmeden énce fisi priz-
den ¢ikarin!
Yaralanmalari énlemek igin testere bigagini
degistirme isleminde eldiven takin!
Makine kafasini (4) yukari kaldirin.
Testere bigagi koruma sacindaki (f) civatayi
(z) agin
Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda flang civatasina
erismek mumkdin oluncaya kadar koruma

sacini déndurdn.

Bir eliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flans
civatasi (31) Uzerine takin. Testere mili blokaji
(5) max. bir tur sonra sabitlenir.

Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.

Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dis
flangi (32) ¢ikarin.

Testere bigagini (7) i¢ flangdan cikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sékun.

Flans civatasi (39), dis flans (32) ve i¢ flangi
itinali bir sekilde temizleyin.

Yeni testere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

Dikkat! Testere bicagi (7) dislerinin egikligi
yani bicagin dénme yéni, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.
Testere ile calismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

Dikkat: Her testere bicagdi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalali
tezgah critasi (12) icinde serbest sekilde
dénlp dénmedigini kontrol edin.

Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1 - 3)
Déner tezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme
sapini (14) sikin
Kilitteme dizenini agma digmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.
Testerenin gekme fonksiyonunu ¢cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile arka pozi-
syonda sabitleyin.
Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tasiyin.
Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2'de agiklanan ¢alismalari gergeklestirin.

6.9 Lazer igletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) calistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (37) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan

is pargasi Uzerine bir lazer gizgisi 1sinlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gésterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (37) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

8.2 Kémuir fircalar

Asirt kivileim olugtugunda kémdir firgalarin elekiri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémr fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parcga yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin parga numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

=1 elde etmek icin yliksek kalite-

M
E#E}E Tiiyo! iyi bir calisma sonucu

I li Bkwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
Ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalar evsel atiklarin
atildigi ¢Ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri i¢in Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri déniigsim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmisg cihaz,
ulusal déniisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritimasini saglayan kullanilimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

Bu urtin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki riiniin herhangi bir serbest olarak secilebilen bagdlanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.
Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gecici degisiklikler olmasina yol acabilir.
Bu uriin sadece 6zellikleri yanda agiklanmig baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin éngérulmusttr
a) azami Z sys = 0,25 + j0,15 sebeke empedans degerini agsmayan sebekeler, veya b) faz basina
asgari 100 A olan slrekli akim yuklemesi olan sebekelerde.

Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine bagvurarak, Griini ¢alistirmak igin kullan-

mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarnim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu

partner kuruluglarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Urlinimiizde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar* Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bicagi
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik par¢a s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

©  Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Ariza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

©  Sizce aletin arzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu garanti kosullari, ilgili Uretici firmanin yasal garanti hikkiimlerine ek olarak musgterilerine tanidigi

ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldi§iniz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik caligmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baglar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.
Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti kargiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkldrung

D erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE CbINIACHO
ves and norms for the following product [Avpektnea Ha EC 1 HopmK 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cupdwva pe TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kal Ta mpdTumna yla To rpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM W HopMmam EC

FIN vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporosiowuye npo 3asHa4eHy HUKYe BiAMoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVpeKTMBaM Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara Coo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3@ apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
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